


LTG AEROB AOM, AOS Ölnebelabscheider

Funktionsweise
Die Filterkassetten werden vertikal von unten 

nach oben durchströmt. Die abgeschiedenen 

Flüssigkeitströpfchen können über Drainagen 

nach unten in die Auffangwanne gelangen. 

Dort wird der Füllstand überwacht und die 

Flüssigkeiten können durch einen Syphon zu-

rückgeführt werden.

Durch die große Wartungstür können alle Fil-

terkassetten einfach gewechselt werden.

Der Reingasaustritt erfolgt oben, vor dem 

Austritt kann optional ein Schwebstoff-Filter-

element installiert werden.

Einsatz in verschiedenen Anwendungsgebieten
•  Spanabhebende Bearbeitung wie Bohren, 

Drehen, Fräsen, Honen, Schleifen etc.  

•  Spanlose Umformung wie Walzen, Tiefziehen, 

Pressen etc.

•  Werkzeugmaschinenbau

•  Bearbeitungszentren

•  Walzwerke für Bleche und Profile

•  Metallbearbeitung

Technische Information

Für weitere Informationen und technische Details können Sie unsere LTG 
AEROB Produktblätter anfordern. Hier finden Sie alle Maßangaben, um den 

passenden Filter für Ihren Prozess zu finden.

Kontakt: Fon +49 7151 6040-0 | info@ltg-aerob.de


